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SST-01. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty rozbiérkowe

1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Specyfikacja  techniczna odnosi sie do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robot
rozbidrkowych
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich robdt remontowych przewidzianych w projekcie remontu pomieszczen.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robdt
realizowanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét rozbidrkowych, tj. :
-demontaz stolarki drzwiowej wraz z oscieznicg,
- wykucie otwordéw wraz z wykonaniem nadprozy stalowych,
-demontaz listew przypodtogowych w pomieszczeniach,
- rozbiérka posadzek z PCV z oczyszczeniem podtoza,
- wykucie z muru kratek wentylacyjnych,
- wywiezienie i utylizacja gruzu oraz materiatéw z rozbiérki na odlegtosé 5 km.
Szczegbtowy zakres robdt z uwzglednieniem zakresu, ilosci robdt, obmiaru oraz opisu czynnosci
majacych na celu wykonanie robdt ujety jest w przedmiarze robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiaty
2.1. Zaprawa cem-wap
Zaprawy nalezy przygotowywac w sposdb mechaniczny. llos¢ przygotowanej zaprawy powinna
zabezpieczy¢ prace na nie diuzej niz 3 godziny.
2.1.1 Woda (PN-EN1008:2004)
Dopuszcza sie stosowanie kazdej wody zdatnej do picia, z rzeki lub jeziora. Nie dopuszcza sie
stosowania wdd sciekowych i zawierajgcych zanieczyszczenia organiczne, ttuszcze,
2.1.2 Kruszywa (PN-EN 13139:2003)
Nie dopuszcza sie stosowania piasku z zanieczyszczeniami organicznymi. W zaleznosci od
zastosowania nalezy stosowac odpowiednie frakcje. Do robdt murarskich wskazane jest
stosowanie piasku rzecznego lub kopalnianego
2.1.3.Wapno (PN-EN 459-1:2003)
Do zapraw stosuje sie wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego.
2.1. 4 Cement (PN-EN 197-1:2002 ze zmianami)
Kazda dostawa cementu powinna posiadac swiadectwo jakosci. Do robdt murarskich stosuje sie
cementy portlandzkie z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35, stosowanie cementu
hutniczego uwarunkowane jest zapewnieniem min. +5°C przez najblizsze 7 dni po wykonaniu
robét.

2.2. Nadproza stalowe
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunku St3SX wg PN-EN 10025:2002



Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm: 3 do 12 m; 80 do 140 mm: 3-13 m; powyzej 140 mm: 3-15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wieksze;j .
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m
3. Sprzet
Wykonawca jest obowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢é wykonywanych robdt. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, posiadacd instrukcje obstugi, a osoby obstugujgce winny
posiadac¢ przeszkolenie. Dziatanie sprzetu powinno by¢ zgodne z przepisami jego uzytkowania
i normami ochrony Srodowiska. Kazdy sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia, ktéry nie bedzie
gwarantowat zachowania warunkdéw kontraktu zostanie przez Osobe Nadzorujgcg nie dopuszczony
do wykonania robét.
4. Transport
Wykonawca jest obowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na witasciwosci przewozonych materiatdw. Transport materiatéw powinien odbywad
sie zgodnie 1z zaleceniami producenta. Wszelkie srodki transportowe uzyte do transportu celem
wykonania robét powinny pracowaé zgodnie z odpowiadajgcymi im zasadami i normami. Wykonawca
jest zobowigzany usuwac na wtasny koszt, na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na uzytkowanych przez siebie drogach publicznych lub drogach dojazdowych do miejsca
wykonywanych robét i na placu budowy.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
- Ogélne warunki wykonania robdt zawarte sgw publikacji, Warunki techniczne Wykonania
i odbioru robét budowlano — montazowych”
- Zakres wykonanych robdt okresla pkt. 1 SST
- Wykonawca ma obowigzek wykonania robdt zgodnie ze sztukg budowlang, wytycznymi  niniejszej
SST oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych
- Wykonawca musi uwzgledni¢ wykonanie robdt w warunkach utrudnionych z uwagi na
uzytkowanie budynku przez pracownikdw oraz uwagi na przebywanie interesantéw na terenie
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:
- oznakowad teren zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowa¢ istniejgce instalacje przebiegajagce w elementach podlegajgcych rozbiérce, przed
przystgpieniem do wykonywania robdt rozbiérkowych nalezy wytaczy¢ zasilanie elektryczne
w obwodach przebiegajgcych w pomieszczeniach objetych prowadzonymi robotami,
- zaznajomi¢ pracownikéw zatrudnionych przy robotach rozbidrkowych z zakresem, kolejnoscig i
sposobem wykonywania prac,
- pracownikow zaopatrzy¢ w odziez roboczg i ochronng jak kaski, okulary, rekawice itp.
5.3. Rozbidrka stolarki drzwiowej ,
Demontaz starej stolarki drzwiowej , montaz nowej stolarki drzwiowej/ stalowe ,907/,
jednoskrzydtowe, atestowane kl. C . Kolor drzwi dopasowac do istniejgcych./ pietro VII/
Demontaz starej stolarki drzwiowej, montaz nowej stolarki drzwiowej ,90”- jednoskrzydtowe. Petne
drewniane, kolor debu, pokryte laminatem odpornym na uderzenia mechaniczne, $cieranie. OScieznica
drewniana z listwami wykornczeniowymi, kolor debu. Wyposazone w klamke i zamek./pietro IX/
5.4Wykonanie otwordéw drzwiowych z nadprozami stalowymi.
- wyku¢ bruzde z jednej strony otworu na belke stalows,
- wyréwnac bruzde zaprawg cementowg M-10,
- osadzi¢ belke stalowa,
-uzupetnié przestrzen nad belkg oraz na podporach pod belkg zaprawag cementowg M-10,
- wyku¢ bruzde z drugiej strony $ciany, a nastepnie osadzi¢ drugg belke identycznie jak poprzednio,
- potaczy¢ belki srubami,
- wybi¢ otwér w Scianie pod zamontowanymi ksztattownikami,



- oszpatdowac i osiatkowac belki z obu stron,
-uzupetnié tynk przy nadprozu.
Wykonawca ponosi koszty wywozu i utylizacji gruzu.

6. Kontrola jakosci
Materiaty dostarczone na plac budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem jakosciowym oraz
zgodnosci z wymogami Inwestora.
Wykonawca moze stosowac tylko te wyroby i materiaty, ktére posiadajg odpowiednie certyfikaty
lub deklaracje zgodnosci. Certyfikat powinien zawiera¢ zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
zawartymi w Polskich Normach, zgodno$¢ aprobat technicznych i witasciwych przepiséw oraz
dokumentdw technicznych. Deklaracja zgodnosci powinna by¢ zgodna z Polskg Norma lub  aprobata
techniczng. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ w/w  dokumenty
okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Wyroby i materiaty produkowane przemystowo muszg posiada¢ certyfikaty wydane przez
producenta poparte wynikami badan przez niego.
Kazde wyroby i materiaty dostarczone na budowe, ktére nie spetniajg wymagan normowych beda
nie dopuszczone do wbudowania.

7. Obmiar robét
Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych rodzajow robdt zgodne z jednostkami przedmiarowymi -
szt.,, m, m’>, m>.

8. Odbidr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbiorowi koricowemu.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci za wykonane roboty bedzie protokdt odbioru konicowego robot. Ptatno$é na
zasadach okreslonych w umowie.

10. Przepisy zwigzane
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

SST-02. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Tynkowanie(oktadziny z ptyt gipsowo- kartonowych)

1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Specyfikacja  techniczna odnosi sie do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robot
tynkarskich.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdt remontowych przewidzianych w projekcie remontu pomieszczen.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robdt
realizowanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét tj. :
—tynkéw uzupetniajgcych kat.lll na osciezach, bruzdach, przebiciach, zamurowaniach,
—wykonanie tynkéw z gipsu szpachlowego na scianach i sufitach (zeskrobanie i zmycie starej
farby, przecieranie starych tynkdéw na scianach i sufitach, gruntowanie powierzchni, wykonanie
gtadzi gipsowych) ,
- $cianki dziatowe z ptyt gipsowo kartonowych gr.12.5mm./pietro VII/



Szczegbtowy zakres robdt z uwzglednieniem zakresu, ilosci robdt, obmiaru oraz opisu czynnosci
majacych na celu wykonanie robdt ujety jest w przedmiarze robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢é mozina wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych dopuszcza sie stosowanie
wody wodociggowej. Nie dopuszcza sie stosowania wod Sciekowych i zawierajacych

zanieczyszczenia organiczne, ttuszcze.
2.2. Piasek (PN-EN 13139 : 2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
nie zawierac zanieczyszczen organicznych miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie : piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0- 2,0mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
llos$¢ przygotowanej zaprawy powinna zabezpieczy¢ prace na nie dtuzej niz 3 godziny. Do zaprawy
cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701.1997.”
Cementy powszechnego uzytku”.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy sktadnikdow zaprawy
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.
2.4. Gipsy i wyprawy gipsowe
Zaprawy gipsowe do wykonywania gtadzi powinny odpowiadac¢ aprobatom technicznym.
2.5. Ptyty gipsowo- kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405-
wymagania dla ptyt gipsowo- kartonowych.
Profile metalowe o grubosci nie mniej niz 0.55mm. Profile poziome UW mocuje sie do sufitu i podtogi,
pionowe CW ustawia sie co 60 cm i przykreca do nich ptyty.
Zaleznie od  szerokosci  uzytego  profilu  (50,75,100mm) catkowita  grubos¢  Scianki
wynosi:75mm(50+2x12.5), 100mm(75+2x12.5),125mm(100+2x12.5).Do wykanczania kruchych narozy
stuzg narozniki aluminiowe.
3. Sprzet
Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkow i tynkéw tradycyjnych , powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
niezbedne narzedzia:
- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa
- pace ze stali nierdzewnej,
- szpachle.
4. Transport
Wykonawca jest obowigzany do stosowania takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na witasciwosci przewozonych materiatdw. Transport materiatéw powinien odbywadé
sie zgodnie 1z zaleceniami producenta. Wszelkie srodki transportowe uzyte do transportu celem
wykonania robét powinny pracowaé zgodnie z odpowiadajgcymi im zasadami i normami. Wykonawca
jest zobowigzany usuwac na wtasny koszt, na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego



pojazdami na uzytkowanych przez siebie drogach publicznych lub drogach dojazdowych do miejsca
wykonywanych robét i na placu budowy.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
- Ogdlne warunki wykonania robdt zawarte sgw publikacji, Warunki techniczne Wykonania
i odbioru robét budowlano — montazowych”
- Zakres wykonanych robdt okresla pkt. 1 SST
- Wykonawca ma obowigzek wykonania robdt zgodnie ze sztukg budowlang, wytycznymi  niniejszej
SST oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych
- Wykonawca musi uwzgledni¢ wykonanie robdt w warunkach utrudnionych z uwagi na
uzytkowanie budynku przez pracownikow.
Oktadziny z ptyt gipsowo- kartonowych. Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone osScieznice drzwiowe .Pomieszczenie powinno
byc¢ suche i przewietrzone.
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo- kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:
- przy uzyciu sciennych profili ,U” o szer. 50mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczgcymi typu ES.
Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo- kartonowych powinien skfadaé sie z dwéch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt- nazywanej w dalszej czesci ,,warstwg nosng” oraz gérnej —
»warstwg gérng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy
nos$nej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Muszg one
posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.
5.2. Uwagi ogdlne
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebic¢ i bruzd. Bezposrednio przed tynkowaniem
podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu, usung¢ plamy z substancji ttustych.
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkarskich powinny by¢ osadzone oScieznice
drzwiowe. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej ni. +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé  tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania
robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
5.3. Tynki zwykte cementowo-wapienne
Przy wykonywaniu tynkdéw zwyktych przestrzegaé zasad zawartych w normie PN-70/B-101000.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50 C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0o C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki pod
warunkiem zastosowania odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania robét w okresie obnizonych temperatur”. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia tj w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.
5.4. Tynki (gtadzie) gipsowe
Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rdwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze
stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzié. Zaleca
sie aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na sciany naktada sie
pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujgc ruch packa od dotu ku gérze. W przypadku
sufitdw naktada sie pasami w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciggngc pace ,do siebie”.
Po wyschnieciu masy drobne nierdwnosci nalezy usungé papierem Sciernym lub siatkg do
szlifowania. Powstate nieruchomosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowac. Czas
otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy.
Dalsze prace wykonczeniowe np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczg¢ po wyschnieciu
gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonana gtadZ nalezy zagruntowac
preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed ukfadaniem okfadzin zaleca sie
powierzchnie gtadzi zagruntowac emulsjg gruntujaca.



Odstoniete czesci metalowe osadzone lub przechodzace przez tynki wymagajg zabezpieczenia
przed korodujgcym dziataniem gipsu. Wilgotnos¢ podtoza nie powinna by¢ wieksza niz 6%.

Na sufitach zaczyn nalezy naktadaé¢ pasmami w kierunku od okien w gtgb pomieszczen.
Pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane Swieze tynki gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone
az do catkowitego wyschniecia. Temperatura nie powinna byé nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz +18°C

6. Kontrola jakosci
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku :
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu
- poziomego- nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi.
Nie dopuszcza sie wykwitdéw, zaciekdw, wystepowania krysztatdw soli, odstawania, pecherzy,
odspojen tynku od podtoza.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo- kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405”
Wymagania dla ptyt gipsowo- kartonowych”.
7. Obmiar robét
Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych rodzajow robdt zgodne z jednostkami przedmiarowymi -
m?.
8. Odbidr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbiorowi koricowemu.
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST.
Podczas odbioru nalezy szczegdlnie zwrdci¢ uwage na:
- jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow, prawidtowosé przygotowania podtoza,
przyczepnos$¢ tynkow do podtoza, grubosci tynku,
- wyglad powierzchni tynku, prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
- wichrowatos$¢ powierzchni.
9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci za wykonane roboty bedzie protokdt odbioru koficowego robdt. Ptatnosé na
zasadach okreslonych w umowie.
10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-B-10109: 1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B- 10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 197-1: 2002 Cement. Czesc¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce

cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1: 2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.
PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo- kartonowych

10.2. Inne przepisy
»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych t.I Budownictwo ogdlne.
M G PiBilTB Warszawa 1990 wydanie IV’
Aprobaty dopuszczajgce wyrdb do stosowania w budownictwie i Instrukcje techniczne.



SST-03. Szczegdotowa Specyfikacja Techniczna
Ktadzenie wyktadzin elastycznych

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST
Specyfikacja  techniczna odnosi sie do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robodt
posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdt remontowych przewidzianych w projekcie remontu pomieszczen.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatédw, wykonawstwem i wykonczeniem robdt
realizowanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét tj. :
- podtoza cementowe pod posadzki,/ pietro VIl i IX/
- posadzki z wyktadziny bez spoinowej /pietro VII i IX/

Masy samopoziomujace- Podtoze po zerwanych wyktadzinach nalezy uzupetni¢ masg szpachlowsa,
wylewke nalezy poddaé reperacji. Po zagruntowaniu podtoza gruntem wykonac mase
samopoziomujgcg, odchytki po przytozeniu 2m faty nie moga przekracza¢ 3mm.

Wyktadziny rulonowe - uktadaé po wyschnieciu zaprawy lecz nie wczesniej niz po 48 godzinach. Posadzki
z wyktadzin rulonowych o parametrach dla obiektow uzytecznosci publicznej uktadane na klej,
zgrzewane, o gr. min. 2 mm, odpornos¢ na Scieranie- grupa T, klasa uzytkowa 34/43, jednorodnie
Scieralne na catej grubosci, przewidzieé zastosowanie tgczenia koloréw oraz wywiniecia cokotéw na
Scianie wys. 10 cm . Wyktadziny muszg posiadac atest higieniczny i atest nie palnosci oraz duzej
wytrzymatosci i odpornosci wierzchniej strony tgcznie z powtoka zabezpieczajacg przed nadmiernym
Scieraniem - kolorystyka do uzgodnienia z Inwestorem, wyktadzine zabezpieczy¢ impregnatem przed
zabrudzeniem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiaty
Wszystkie materiaty winny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnie stosowane  w budownictwie,
posiadac certyfikaty, aprobaty techniczne lub deklaracje zgodnosci z PN
2.1. Zaprawy wyréwnujace i wygtadzajace.
Zastosowane zaprawy i masy powinny spetnia¢ wymagania norm i posiadac¢ aprobaty techniczne
ITB. Nalezy stosowac zaprawy szybkowigzace.
2.2. Wyktfadziny rulonowe PCV
Posadzki z wyktadzin PCV homogenicznych o parametrach nie gorszych niz:
— Wyktadzina PCV homogeniczna, grubos¢ 2,0 mm, rulon 2 x 23-25 mb, zabezpieczona fabrycznie
poliuretanem (nie wymaga stosowania dodatkowych powtok zabezpieczajgcych w catym okresie
uzytkowania), tgczona termicznie, kierunkowa.
— Wyrdéb zgodny z PN — EN 14041:2006
— Wyrdb trudno zapalny/klasa reakcji na ogien ,,Bfi-s1”
— Antyposlizgowa Grupa R9.



— Atest Higieniczny PZH do zastosowania w budynkach uzytecznosci publicznej.

— Odpornosé na Scieranie wg EN 660 Grupa P.

— Wgniecenie resztkowe wg EN 433 < 0,03 mm.

— Klasyfikacja zastosowan wg EN 685 23/34/43.

— Trwatos¢ barwy wg EN ISO 105-B02 min. 6.

— Masa powierzchniowa wg EN 430 max 3000 g/m:.

— Wtasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815 < 2 kV — antystatyczna.

Posadzki z wyktadzin naturalnych homogenicznych o parametrach nie gorszych niz:

— Wyktadzina homogeniczna, grubosé¢ 2,5 mm, rulon 2 x 20-30 mb, zabezpieczona fabrycznie
polimerem (nie wymaga stosowania dodatkowych powtok zabezpieczajgcych w catym okresie

uzytkowania), tgczona termicznie.

— Wyrdb trudno zapalny/klasa reakcji na ogien ,,Cs-s1”

— Antyposlizgowa .

— Atest Higieniczny PZH do zastosowania w budynkach uzytecznosci publicznej.
— Absporpcja akustyczna EN ISO 140-8 EN ISO 717/2 ALw - 6 dB

— Stabilnos¢ wymiarowa EN 669 - < 0.10%

— Odpornosé na ndzki mebli EN 424 -Dobra odpornos¢

— Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425- Dobra odpornos¢

— Wgniecenie resztkowe wg EN 433 < 0,08 mm.

— Klasyfikacja zastosowan wg EN 685 -23/34/42.

— Trwatos¢ barwy wg EN ISO 105-B02 min. 6.

— Masa powierzchniowa wg EN 430 max 3000 g/m:.

— Wtasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815 < 2 kV — antystatyczna.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkow i tynkéw tradycyjnych , powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Niezbedne narzedzia:

- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa

— pace ze stali nierdzewnej,

- szpachle.

4. Transport

5.

Wykonawca jest obowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na witasciwosci przewozonych materiatdw. Transport materiatéw powinien odbywadé
sie zgodnie 1z zaleceniami producenta. Wszelkie srodki transportowe uzyte do transportu celem
wykonania robét powinny pracowac zgodnie z odpowiadajgcymi im zasadami i normami. Wykonawca
jest zobowigzany usuwac na wtasny koszt, na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na uzytkowanych przez siebie drogach publicznych lub drogach dojazdowych do miejsca
wykonywanych robét i na placu budowy.

Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

- Ogdlne warunki wykonania robdt zawarte sgw publikacji, Warunki techniczne Wykonania

i odbioru robét budowlano — montazowych”

- Zakres wykonanych robdt okresla pkt. 1 SST

- Wykonawca ma obowigzek wykonania robdt zgodnie ze sztukg budowlang, wytycznymi  niniejszej
SST oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych

- Wykonawca musi uwzgledni¢ wykonanie robdt w warunkach utrudnionych z uwagi na
uzytkowanie budynku przez pracownikdw oraz uwagi na przebywanie interesantéw na terenie

5.2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Naprawiana posadzka cementowa, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem.

Wymagania podstawowe.



Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang

wytrzymatos$¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:

na Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu

i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3

dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowag nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mieé¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkfadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilosé

cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ms.

Zaprawe cementowy nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami

kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub

mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcy ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie

z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie

powinna wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu

od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez

pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
5.3. Wykonanie posadzki z tworzyw sztucznych .

Posadzka z wyktfadzin rulonowych klejona z oczyszczeniem i przygotowaniem  podtoza,
roztozeniem materiatéw rulonowych, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

Cokét przyscienny, klejony j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem

materiatu, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i cokotu.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW lub podobnych mozna przystgpi¢ po

catkowitym  ukoriczeniu robdt budowlanych stanu surowego, robdt wykoniczeniowych

i instalacyjnych oraz remontowych czy rozbidrkowych tacznie z przeprowadzeniem préb

cisnieniowych.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie

ubytkéw zaprawg cementowa.

Podtoze musi by¢ suche — maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego  mierzona

metodg CM nie moze przekraczac 2,5 %.

Podtoze musi byé¢ gtadkie — na powierzchni nie mogg wystepowacé zadne zgrubienia, a catosé

powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej.

Podtoze musi byé réwne oraz poziome — maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze

przekracza¢ 1 mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m.

Podtoze musi by¢ czyste i niepylagce — powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych

zanieczyszczen, powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°Ci powinna

by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich  wykonywania

oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadzina rulonowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta

na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze

tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm.

Arkusze, ktdére po tym czasie nie przylegaja doktadnie do podktadu i wykazujg deformacje

(sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg by¢ przyklejone i powinny by¢ przekazane do dyspozycji

producenta jako wadliwe.



Wyktadzine przyklejamy przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny
oraz obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu kleju osakrylowego)
powinny by¢ nanoszone na podktad rdwnomierng warstwg przy uzyciu packi zgbkowanej. Kleje
rozpuszczalnikowe kontaktowe nalezy nanosi¢ na podktad i spdd wyktadziny za pomocg packi
gtadkiej. Arkusze powinny by¢ przyklejone do podktadu catg powierzchnia, zapewniajgc posadzce
mocne i trwate zwigzanie z podktadem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki
miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegdéw. Wszelkie zanieczyszczenia
klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungé.

Spawanie stykdw mozna rozpoczgé po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny.

Styki wyktadziny zafrezowa¢ za pomocg recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie
w powstate wyztobienie wprowadzié na gorgco sznur spawalniczy.

Do spawania arkuszy PCV nalezy stosowaé sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny. Srednica sznura spawalniczego powinna wynosié
4-5 mm. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na
catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu. Po wykonaniu spawania nadmiar sznura nalezy scigé¢, aby
tworzyt z wyktadzing jednorodng powierzchnie.

Wyktadzine wywing¢ na sSciane tworzac w ten sposéb cokédt o wys. ok. 10 cm.

6. Kontrola jakosci
Materiaty dostarczone na plac budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem jakosciowym oraz
zgodnosci z wymogami Inwestora.
Wykonawca moze stosowac tylko te wyroby i materiaty, ktére posiadajg odpowiednie certyfikaty
lub deklaracje zgodnosci. Certyfikat powinien zawiera¢ zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
zawartymi w Polskich Normach, zgodnos$¢ aprobat technicznych i witasciwych przepiséw oraz
dokumentdw technicznych. Deklaracja zgodnosci powinna by¢ zgodna z Polskg Normg lub  aprobatg
techniczng. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ w/w  dokumenty
okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Wyroby i materialy produkowane przemystowo muszg posiadaé¢ certyfikaty wydane przez
producenta poparte wynikami badan przez niego.
Kazde wyroby i materiaty dostarczone na budowe, ktére nie spetniajg wymagan normowych beda
nie dopuszczone do wbudowania.

7. Obmiar robét
Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych rodzajow robdt zgodne z jednostkami przedmiarowymi -
m?.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbiorowi koncowemu.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez
posadzke petnych wtasciwosci techniczno-uzytkowych.
Odbidér posadzki powinien obejmowaé: sprawdzenie wygladu zewnetrznego przez ocene
wzrokowg, prawidtowos¢ uksztattowania powierzchni za pomocag taty, potgczenia posadzki
z podtozem poprzez ogledziny, naciskanie opukiwanie

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci za wykonane roboty bedzie protokdt odbiorukoricowego  robdt.  Ptatnosé
na zasadach okreslonych w umowie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 13318 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia

podtogowe z polichlorku winylu



SST-04. Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
Instalowanie drzwi

1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan dotyczgcych wykonania i odbioru robét
polegajgcych na montazu stolarki drzwiowe;.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdt remontowych przewidzianych w projekcie remontu pomieszczen.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatédw, wykonawstwem i wykonczeniem robdt
realizowanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nalezycie i zgodnie z wymaganiami zleceniodawcy
osadzenie oscieznic stalowych, skrzydet drzwiowych wraz z montazem okud.
Szczegdtowy zakres robdt z uwzglednieniem zakresu, ilosci robét, obmiaru oraz opisu czynnosci
majacych na celu wykonanie robdt ujety jest w przedmiarze robét.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiaty
Wszystkie materiaty winny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnie stosowane  w budownictwie,
posiadac certyfikaty, aprobaty techniczne lub deklaracje zgodnosci z PN.
2.1. Drzwi kl. ,, C” wg PN-90/B-92-270, stalowa os$cieznica w kolorze dopasowanym do skrzydta réwnie
mocna jak drzwi i przymocowana w taki sposéb by uniemozliwi¢ jej wywazenie lub usuniecie.
Drzwi wyposazone w 3 zawiasy i dwa zamki kluczowe lub wktadki kl. ,,C” wg PN-88/B-94399
atestowane, kolorem dopasowac do istniejgcych./pietro VII/
Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne okleinowane, szklone szkiem bezpiecznym matowym,
wyposazone w zamek na wktadke i komplet okué, kolor calvados/wg. skrzydet juz istniejgcych- Vlip./.
Drzwi wewnetrzne petne, pokryte laminatem odpornym na uderzenia mechaniczne, Scieranie. Kolor
jasnego debu. Oscieznica drewniana z listwami wykonczeniowymi, kolor jasnego debu. Wyposazone w
klamke i zamek. Progi drewniane debowe./pietrolX/.
3.Sprzet
Do wykonania i montazu stolarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Wykonawca jest obowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na witasciwosci przewozonych materiatdw. Transport materiatéw powinien odbywad
sie zgodnie 1z zaleceniami producenta. Wszelkie srodki transportowe uzyte do transportu celem
wykonania robét powinny pracowaé zgodnie z odpowiadajgcymi im zasadami i normami. Wykonawca
jest zobowigzany usuwac na wtasny koszt, na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na uzytkowanych przez siebie drogach publicznych lub drogach dojazdowych do miejsca
wykonywanych robét i na placu budowy.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
- Ogdlne warunki wykonania robdt zawarte sgw publikacji, Warunki techniczne Wykonania
i odbioru robét budowlano — montazowych”
- Zakres wykonanych robdt okresla pkt. 1 SST



- Wykonawca ma obowigzek wykonania robodt zgodnie ze sztukg budowlang, wytycznymi  niniejszej

SST oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych

- Wykonawca musi uwzgledni¢ wykonanie robdt w warunkach utrudnionych z uwagi na
uzytkowanie budynku przez pracownikéw oraz z uwagi na przebywanie interesantow na terenie .

Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzié:

— prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania oSciezy,

— mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian,

— jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Montazu nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami producenta (rozstaw kotew mocujacych, odlegtos¢
elementéw mocujacych od naroznikdw itp.)

5.2. Montaz stolarki drzwiowej

Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

Stolarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) ) Rozmieszczenie punktdw zamocowan
Liczba punktéow .
L L . w nadprozu i .
Wysokos¢ Szerokos¢ zamocowan na stojaka
progu
do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150£200 6 po 2 po 2
do 150
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuje sie po 3
powyzej 150 150+200 8 0o 1 00 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych

Montaz oscieznic mozna przeprowadzi¢ za pomocg kotew stalowych lub kotkéw rozporowych. Przed
montazem nalezy sprawdzi¢ czy wymiary zewnetrzne drzwi bedg pasowaty do wymiaréw otworu
drzwiowego /szeroko$é otworu w murze musi by¢ wieksza o min. 20 mm i max 30 mm od szerokosci
oscieznicy/. Po stwierdzeniu prawidtowosci osadzenia oScieznicy w pionie i w poziomie, oscieznice
nalezy zaklinowac i na wysokosci zawiaséw i zaczepu zamka zastosowac rozpieraki. Szczeliny miedzy
oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.
Nalezy zamontowac zawiasy, zawiesi¢ i wyregulowac skrzydto drzwiowe, uzbroié¢ w klamke, szyldy

i zamki zwktadkg patentowa. Nalezy wykona¢ obrébke oSciezy, pamietajgc o wczesniejszym
zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa tynkarska.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartos¢ luzu

i odchytek
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznica -1

6. Kontrola jakosci

Materiaty dostarczone na plac budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem jakosciowym oraz
zgodnosci z wymogami Inwestora.
Wykonawca moze stosowac tylko te wyroby i materiaty, ktére posiadajg odpowiednie certyfikaty



lub deklaracje zgodnosci. Certyfikat powinien zawiera¢ zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
zawartymi w Polskich Normach, zgodno$¢ aprobat technicznych i witasciwych przepiséw oraz
dokumentdw technicznych. Deklaracja zgodnosci powinna by¢ zgodna z Polskg Normg lub  aprobatg
techniczng. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ w/w  dokumenty
okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Wyroby i materialy produkowane przemystowo muszg posiadaé¢ certyfikaty wydane przez
producenta poparte wynikami badan przez niego.
Kazde wyroby i materiaty dostarczone na budowe, ktére nie spetniajg wymagan normowych beda
nie dopuszczone do wbudowania.

6.1. Badanie jakosci gotowych elementéw
Sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, pofaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych

6.2. Badanie jakosci wbudowania
- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenia rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
- sprawdzenia dziatania czesci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

7. Obmiar robét
Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych rodzajow robdt zgodne z jednostkami przedmiarowymi -
m?.

8. Odbidr robét
Podstawe do odbioru wykonania robdt stanowi zatwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg. Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w pkt 2 oraz czynnosci z pkt. 5 6.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci za wykonane roboty bedzie protokdt odbioru koricowego robdt. Ptatnosc
na zasadach okreslonych w umowie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

10.2 Inne przepisy
Aprobaty dopuszczajgce wyrdb do stosowania w budownictwie i Instrukcje techniczne.
»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych t.I Budownictwo ogélne.
MGPIB i ITB Warszawa 1990 wydanie IV”

SST-05. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty malarskie

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST
Specyfikacja  techniczna odnosi sie do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robodt
malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdt remontowych przewidzianych w projekcie remontu pomieszczen.



Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatédw, wykonawstwem i wykonczeniem robdt
realizowanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét tj. :
- dwukrotne malowanie tynkdw wewnetrznych gtadkich farbg lateksowg z gruntowaniem
sufitéw na biato/p.VIl/
- dwukrotne malowanie tynkdw wewnetrznych gtadkich Scian farbg lateksowg w kolorze
pastelowym z gruntowaniem/p.VIl/
-malowanie elementéw stalowych farbg ftalowg podktadowg oraz 2x nawierzchniows,
- malowanie technologig natrysku kroplowego( tapety natryskowe) farbg templowg i 2x
lakierowanie./ pietro IX/
Na $cianach korytarza wykonaé lamperie olejne do wys. 1.5m malowane natryskowo, gtadko w
kolorze bezowym jasnym, zabezpieczone 2x lakierem./pietro IX/
Szczegdtowy zakres robdt z uwzglednieniem zakresu, ilosci robét, obmiaru oraz opisu czynnosci
majacych na celu wykonanie robdt ujety jest w przedmiarze robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Wszystkie materiaty winny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnie stosowane  w budownictwie,
posiadac certyfikaty, aprobaty techniczne lub deklaracje zgodnosci z PN

2.1. Farby dyspersyjne (emulsyjne)

Farby te powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002. Mozna zastosowac farby
emulsyjne akrylowe lub lateksowe.

2.2 Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub zwyktych nie zaleca sie
gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong wodga

w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciericzonym
pokostem 1:1( pokost: benzyna lakiernicza). Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu
zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%

2.3 Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
Wydajno$é -6-8m2/dm3, czas schniecia 12h.
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901,/2002
Wydajno$é-6-10m2/dm3.
3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu pedzlami lub urzagdzeniami natryskowymi.

4. Transport

5.

Wykonawca jest obowigzany do stosowania takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatéw. Transport materiatéw powinien odbywad
sie zgodnie 1z zaleceniami producenta. Wszelkie srodki transportowe uzyte do transportu celem
wykonania robét powinny pracowac zgodnie z odpowiadajgcymi im zasadami i normami. Wykonawca
jest zobowigzany usuwac na wtasny koszt, na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na uzytkowanych przez siebie drogach publicznych lub drogach dojazdowych do miejsca
wykonywanych robét i na placu budowy.

Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

- Ogélne warunki wykonania robdt zawarte sgw publikacji, Warunki techniczne Wykonania
i odbioru robét budowlano — montazowych”



- Zakres wykonanych robdt okresla pkt. 1 SST
- Wykonawca ma obowigzek wykonania robdt zgodnie ze sztukg budowlang, wytycznymi  niniejszej
SST oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych
- Wykonawca musi uwzgledni¢ wykonanie robdt w warunkach utrudnionych z uwagi na
uzytkowanie budynku przez pracownikdw oraz uwagi na przebywanie interesantéw na terenie

5.2. Warunki ogélne prowadzenia robét
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +5stopni C, przy czym
temperatura w ciggu doby nie moze spas¢ ponizej Ostopni C. Robdét malarskich nie nalezy prowadzié
w temperaturze wyzszej niz +25stopniC. Nie mozna dopusci¢ do nawietrzania powtok malarskich
cieptym powietrzem z urzgdzen grzewczych.
Kolorystyke farb emulsyjnych i olejnych nalezy uzgodni¢ z inspektorem nadzoru inwestorskiego.
Nalezy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje. Elementy, ktdre w czasie robét malarskich mogg ulec
uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami.

5.3. Przygotowanie podtfoza
Podtoze powinno by¢ oczyszczone, naprawione i uzupetnione ubytki. Powierzchnia $ciany i sufitu
powinna by¢ czysta i gtadka. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone
zgodnie z wymogami normy PN-ISO 8501-1/1996 z uwzglednieniem rodzaju farby.
Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza:
- 4% dla farb dyspersyjnych, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg;
- 3% dla farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych;
- 6% dla farb na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujagcymi w postaci suchych
mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej;
- 4% dla farb na spoiwach mineralno-organicznych.

5.4. Wykonywanie robét malarskich
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb i przestrzega¢ zawartych w
niej zalecen dotyczacych:
a) srodkdéw gruntujacych;
b) sposobu przygotowania i naktadania farb;
¢) czasu miedzy naktadaniem kolejnych warstw;
d) zalecen w zakresie bhp.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich
Powtoki z farb dyspersyjnych — tworzone przez farby powtoki nie powinny mie¢ uszkodzen powinny
by¢ odporne na zmywanie srodkami myjgcymi i dezynfekujgcymi, odporne na tarcie na sucho i
szorowanie na mokro. Powtoka malarska powinna by¢ jednolita kolorystycznie, bez smug, plam i
Sladow pedzla zaciekdw pecherzy. Powtoka malarska emulsyjna powinna dawaé aksamitno-matowy
lub wyglad powierzchni. Powtoki z farb olejnych i ftalowych — powinny miec jednolita barwe
jednakowy odcien i potysk. Powtoka malarska powinna byé bez smug, plam i sladéw pedzla zaciekédw
pecherzy zmarszczen. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy zwrdcié¢ uwage, aby kazda warstwa
byta w tym samym odcieniu.

6. Kontrola jakosci
6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci podano w OST
6.2.Badania podtoza do malowania
Sprawdzeniu podlega: wyglad powierzchni, wsigkliwos¢ podioza, wyschniecie podtoza, czystosc
podtoza.
6.3.Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacje projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjami producenta farb. Badania te w
szczegdlnosci dotyczg technologii wykonywania podktaddéw i naktadania powtok malarskich.
6.4.Badania w czasie odbioru.
Dla powtok malarskich z farb emulsyjnych dokonuje sie kontroli jakosci po uptywie minimum 7 dni.
Badania prowadzi sie w temperaturze powietrza powyzej +5stopni C i wilgotnosci powietrza nie
wyzszej niz 65%



Ocena jakosci powtok obejmuje:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego;
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku;
c¢) sprawdzenie odpornosci na wycieranie i odpornosci na zmywanie;
7. Obmiar robét
Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych rodzajéw robét zgodne z jednostkami przedmiarowymi - m?
8. Odbidr robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST.
Roboty malarskie powinny by¢ odebrane , jezeli badania przeprowadzone zgodnie z pkt.6 SST daty
wynik pozytywny a powtoki odpowiadajg wymaganiom postawionym w pkt.5.5 niniejszej SST.
Jezeli wynik badan jest negatywny, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci
powtoki z wymaganiami pkt.5.5 SST i przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru.
9. Podstawa ptatnosci
Podstawag ptatnosci za wykonane roboty bedzie protokdt odbioru koficowego robdt. Ptatnosé na
zasadach okreslonych w umowie.
10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C-81901/2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81914/2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery— Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity - Klasyfikacja

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi

Farbami emulsyjnymi. Warunki i Badanie przy odbiorze.
10.2 Inne przepisy
»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych t.I Budownictwo ogdlne.
MGPiB i ITB Warszawa 1990 wydanie IV”
Aprobaty dopuszczajgce wyrdb do stosowania w budownictwie i Instrukcje techniczne.



